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ANWENDUNG
[HINWEISE

Anfang des 20. Jahrhunderts wurden die Silikone von deutschen und eng-
= lischen Forschern beiVersuchen mit Silikaten entdeckt und fiir die indus-

trielle Produktion entwickelt. In der Industrie wird Silikon heute oft als

flissiger Werkstoff (Silikondl) eingesetzt: in der Kunststoffverarbeitung,

| ‘ " als Hydraulikflissigkeit, als Bestandteil von Druckfarben, als Poliermit-

J b / telzusatz fir Autolacke, Leder und Mobel, als Formentrennmittel oder

- ‘j auch in Kosmetika. Bei Heimwerkern sind flissige Silikone als Schmier-

/ p mittel (Silikonspray) bekannt.

Abb. 40 | Silikonspray und Fugenmasse fiir

Haushalt und Werkstatt Die andere Silikonart sind die gummielastischen Massen: Silikonkaut-

schuke. Ein wichtiger Produktzweig davon sind die RTV-Silikonkautschuke

(raumtemperaturvernetzende Elastomere, im Gegensatz zu den hochtem-

peraturvernetzenden, die in der Industrie z.B. fur hitzebestandige Pro-

dukte verwendet werden).

Auf dem Bau oder im Haushalt sind Silikonfugenmassen bekannt, die mit
der Kartuschenpistole aufgebracht und fest werden, aber elastisch blei-
ben.

Fur Formenbau und Produkte sind Zweikomponentensilikone gebrauch-
lich. Die Industrie verarbeitet die relativ fliissig gemischten Silikone mit
Druck in Spritzgiessautomaten. So entstehen z. B. Schnuller (Nuggis) und
Abb. 41 | Industriell hergestellte Backférmchen die bunten elastischen Backformen. Aus besonders weichen Silikonen
aus Silikonkautschuk

stellt man Implantate her.

NEGATIVFORMEN FUR KLEINSKULPTUREN

Fur kunstlerisch-handwerkliche Projekte lassen sich RTV-Silikonkaut-
schuke auf das Modell (= Originalobjekt) aufpinseln. Vergusssilikone
giesst der Kiinstler oder die Handwerkerin in eine Schalung um das Mo-
dell. So entstehen Negativformen, die dann mit Kunststoffen, Gips oder
Beton ausgeformt werden. Die zwei Komponenten missen in exakt ge-
wogenen Anteilen gemischt werden, ohne Luftblasen zu erzeugen. Das
Gemisch bindet in kurzer Zeit ab (vernetzt/vulkanisiert), je nach Produkt
z.B.innert 20 Minuten. Nach der Entformung des Modells ist die Negativ-
form bereit zum Ausgiessen. Dank der Elastizitat des Silikonkautschuks
lassen sich auch komplexe, unterschnittene Objekte leicht entformen.

Abb. 42 | Zur Herstellung einer Giessform fiir
Wackelsteine wird Silikonkautschuk um das
Modellin die Schalung gefiillt.

Briner B. | Stuber u.a. | Technik und Design. Lehrhilfen | © hep Verlag AG, 2022



